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Reflexdo

Os principais objectivos exigidos nas quatro UFCDs de Maquinacdo — rectificacdao C.N.C. foram:
identificar os principais tipos de rectificadoras e suas caracteristicas construtivas, bem como,
identificar os seus principais acessorios e os sistemas de regulagdo e comando; descrever a
nomenclatura e funcionamento dos diversos tipos de rectificadoras; identificar e caracterizar
as principais opera¢gdes de maquinagdao que podem ser realizadas neste tipo de mdquinas-
ferramenta; caracterizar as ferramentas de corte utilizadas na rectificagdo; reconhecer a
importancia da refrigeragdo, no bom desempenho da ferramenta e na qualidade do produto;
interpretar correctamente um desenho técnico, no que respeita a operacdo a realizar em
rectificacdo; utilizar correctamente tabelas e dbacos de velocidades de corte, avanco e
rotacdo; seleccionar os parametros de corte em funcdo do material a maquinar e da
ferramenta a utilizar; identificar e efectuar diferentes operac¢des na rectificadora, a partir dos
dados da ficha de trabalho e do respectivo desenho técnico; maquinar pecas metdlicas e ndo
metadlicas, unitdrias ou em série, regulando e operando a rectificadora; testar e utilizar o
programa de fabrico para C.N.C.; regular, operar e controlar o processo de maquinacao, na
rectificadora com Comando Numérico Computorizado (C.N.C.); e proceder ao controle
dimensional, de formas, do estado de superficie e outras caracteristicas da pega, durante as

diversas fases de fabrico, de acordo com as especificacGes técnicas.

As horas de formagdo desta UFCD foram maioritariamente tedricas, em resultado da ndo
existéncia de uma electro-erosadora no centro de formagdo. Foram abordados os seguintes
temas tedricos ao longo das horas do médulo: pequena introdugdo a rectificagdo C.N.C.,
objectivos da rectificagdo, tipos de rectificadoras (plana, universal e cilindrica sem centros) e
tipos e formas de més, os cinco elementos das més (abrasivo, granulagdo, aglomerante, grau
de dureza e estrutura) e identificagdo das mesmas. A rectificagdo tem como principal fungdo
dar acabamentos finos e exactiddo de medidas as pecas, sendo geralmente precedida de uma

fresagem ou torneamento. E portanto um processo de maquinagdo por abrasdo que serve
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para corrigir irregularidades nas superficies das pecas utilizando como ferramenta de corte
uma mo, constituida normalmente por graos de dxido de aluminio ou carbeto de silicio, entre

outros.

Para evidéncia dos conhecimentos adquiridos da UFCD opto por colocar o relatdrio técnico de

uma pega maquinada durante as horas de formacgao.

Todos os conceitos tedricos da UFCD foram adquiridos de forma bastante satisfatdria, nao

havendo qualquer dificuldades na aprendizagem dos mesmos.
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