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UFCD [5837] — Maquinagao - ferramentas de corte e lubrificacao

UFCD [5805] — Maquinagao — introducgao

UFCD [5851] — Moldes, gabaritos e estaleiros para a industria aeronautica

Inicio: 20 de Outubro de 2015 Final: 9 de Novembro de 2015 Duragao: 25 horas
Inicio: 9 de Novembro de 2015  Final: 22 de Dezembro de 2015 Duragao: 50 horas
Inicio: 11 de Janeiro de 2016 Final: 18 de Janeiro de 2016 Duragao: 25 horas
Formando: Rui Dias Formador: Rui Romao
Reflexdo

Os principais objectivos exigidos na UFCD de Maquinagdo — ferramentas de corte e lubrificagdo
foram: reconhecer a importancia de uma geometria correcta para a ferramenta de corte;
caracterizar uma ferramenta de corte; descrever o fendmeno da formagdo e arranque da
apara; seleccionar os parametros de corte em fun¢do do material a maquinar e da ferramenta
a utilizar; utilizar, correctamente, tabelas e abacos de velocidade de corte e de rotagao;
identificar e seleccionar as ferramentas de corte adequadas a determinado processo de
maquinagao; consultar e interpretar tabelas de velocidades de corte; consultar e interpretar
tabelas de angulos de corte de brocas, segundo o material a furar; executar o afiamento de
uma ferramenta de corte dita convencional; reconhecer a importancia da lubrificacdo e da
refrigeracdo, para o bom estado da ferramenta e para a qualidade do produto final; interpretar

catdlogos técnicos de ferramentas de corte e de lubrificantes de corte.

No caso da UFCD de Maquinagdao — introducdo, os objectivos exigidos foram: identificar os
principais tipos, constituicao, caracteristicas e principios de funcionamento de uma maquina-
ferramenta; descrever a nomenclatura e terminologia utilizada em cada tipo de maquina-
ferramenta; distinguir as principais caracteristicas e principios de funcionamento, entre uma
maquina-ferramenta convencional e uma maquina-ferramenta com sistema C.N.C.; identificar
e caracterizar as principais operacGes de maquinacdo de pecas metdlicas e ndo metdlicas,
unitarias ou em série, regulando e operando em maquinas-ferramentas convencionais
(furacdo, fresagem, torneamento, rectificacdo e electro-erosao); reconhecer os procedimentos
fundamentais de regulacdo, operacdo e controle do processo de maquinac¢do, nas maquinas-
ferramentas com comando numérico computorizado (C.N.C.); caracterizar uma ferramenta de
corte; seleccionar os parametros de corte em fung¢do do material a maquinar e da ferramenta
a utilizar; utilizar correctamente tabelas e abacos de velocidade de corte, velocidade de

rotacdo e velocidade de avango; seleccionar o processo de maquina¢do e as ferramentas de
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corte mais adequadas em funcdo do maximo rendimento e da qualidade pretendida para o
produto final; reconhecer a importancia da refrigeracao, para o bom estado da ferramenta e
para a qualidade do produto final; utilizar maquinas-ferramenta convencionais na execucao de
operacdes de maquinacado de pecas e de conjuntos; identificar e caracterizar os equipamentos
e as ferramentas utilizados no corte sem arranque de apara; identificar e respeitar as normas

de higiene, seguranca e ambiente.

Por fim, para a UFCD de Moldes, gabaritos e estaleiros para a indUstria aerondutica, os
objectivos requeridos foram: reconhecer os tipos de gabaritos e funcbes; reconhecer o
funcionamento do gabarito; reconhecer a importancia do gabarito na produtividade e
qualidade do produto; identificar os cuidados a ter com o gabarito; identificar problemas com

o gabarito.

Estas trés UFCDs enquadram-se todas numa primeira abordagem pratica relativamente ao uso
de ferramentas, materiais e maquinas. Foi-nos permitido a utilizacdo das varias ferramentas de
corte, de furacdo ou de maquinagdo, para uma melhor adaptacdo, assim como trabalhar com
varios materiais. No caso das maquinas foi-nos possivel manobrar ndo sé a serra eléctrica, o
engenho de furacdo de bancada, assim como as maquinas convencionais com comando
numeérico, fresadora e torno. O principal objectivo das 100 horas distribuidas por estas trés
UFCDs foi a maquinagdo e construcdo de um torno de bancada de pequenas dimensdes, que
permitisse ao formando conhecer e comecgar a ter as primeiras nocdes de como trabalhar
numa fresadora ou torno. A utilizagdo quer de ago, aluminio ou latdo, também permitiu a
maquinagao de varios tipos de materiais, ajudando a que se ficasse com uma ideia das

diferencas aquando de trabalhar com os diferentes tipos de materiais.

Para evidéncia dos conhecimentos adquiridos das UFCDs opto por colocar fotografia do torno
de bancada maquinado e construido nas horas de formacao, visto ser a principal ferramenta

de avaliagdo dos médulos em questao.

Todos os conceitos tedricos e praticos foram adquiridos de forma bastante satisfatéria, tendo
havido uma excelente aprendizagem na utilizagdo das diversas maquinas (torno, fresadora,

engenho de furar de coluna e maquina de soldar).

(Formador: Rui Romao)
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